JINSTRUC TIUNI IMPORTANTE PRIVIND
SIGURANTA"

,» Atunci cand utilizati un aparat electric, trebuie sa respectati intotdeauna o serie de masuri fundamentale de precautie,
printre care se numara urmatoarele.”
, Cititi toate instructiunile Tnaintea utilizarii acestei masini de cusut.”

” P E R I CO L = Pentru a reduce riscul de socuri electrice:”

1. ,Aceasta masind de cusut nu trebuie lasatd niciodatd nesupravegheata atunci cand este conectatd. Deconectati
intotdeauna masina de cusut de la priza electrica imediat dupa utilizare si inainte de a o curata.”

” P E R I CO L = Pentru a reduce riscul de arsuri, incendii, gocuri electrice sau vatamare a persoanelor: ”

1. ,Nu permiteti utilizarea maginii ca jucarie. Este necesara o atentie deosebita atunci cand aceasta masina de cusut
este utilizatad de catre copii sau n apropierea acestora.”

2. ,Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale
reduse ori fara experienta si cunostintele necesare, cu exceptia cazului in care acestea sunt supravegheate de catre
sau au primit instructiuni cu privire la utilizarea aparatului din partea persoanei responsabile cu siguranta lor.”

Copiii trebuie supravegheati pentru a nu se juca cu masina.

3. ,Utilizati aceasta masina de cusut numai in scopul destinat, conform descrierii din acest manual. Utilizati numai
accesoriile recomandate de catre producator, conform continutului acestui manual.”

4. ,Nu folositi niciodatd aceasta magina de cusut daca are un cablu sau un stecher deteriorat, daca nu functioneaza
corespunzator, daca a fost scapata pe jos ori deterioratd sau scapata ih apa. Returnati masina de cusut celui mai
apropiat dealer autorizat sau centru de service, pentru verificare, reparatie, reglare electrica ori mecanica.”

5. ,In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit de catre producitor sau de cétre
serviciul post-vanzare ori de catre o persoana calificata in mod similar, pentru a preveni orice risc.”

6. ,Nu folositi niciodata masina de cusut daca aceasta are vreunul dintre orificiile de aerisire blocat. Pastrati orificiile de
ventilatie ale maginii de cusut si pedala de comanda fara acumulari de scame, praf si tesaturi libere.”

7. ,Nulasati sa cada si nu introduceti niciodata un obiect in vreun orificiu.”

8. ,Numai pentru utilizare n interior.”

9. ,Nu folositi magina Tn spatii unde sunt utilizati aerosoli (pulverizatoare) sau in care este administrat oxigen.”

10. ,Pentru deconectare, rotiti comutatorul in pozitia de oprire (,0%), apoi scoateti stecherul din priza.”

11. ,Opriti sau scoateti din prizd magina atunci cand o lasati nesupravegheata. Scoateti-o din priza inainte de a efectua
operatiuni de intretinere sau de nlocuire a lampilor.”

12. ,Nu deconectati magina tradgand de cablu. Pentru deconectare, apucati de stecher, nu de cablu.”

13. ,Tineti degetele departe de toate partile mobile. Este necesaré o atentie speciala in jurul acului maginii de cusut.”

14. ,Nu folositi niciodatd masgina daca placa de racord este deteriorata, deoarece acest lucru poate determina acul sa se
rupa.”

15. ,Nu folositi ace indoite.”

16. ,Nu trageti si nu Tmpingeti materialul in timp ce impungeti cu acul. Acest lucru poate indoi acul determinandu-I sa se
rupa.”

17. ,Opriti magina de cusut (,0”) atunci cand efectuati reglaje in zona acului, precum infilarea acului, schimbarea acului,
nfilarea bobinei sau schimbarea piciorugului presor etc.”

18. ,Deconectati intotdeauna masina de cusut de la priza electrica atunci cand scoateti capacele, atunci cand o lubrifiati
sau cand realizati orice alte reglaje de service mentionate in manualul de instructiuni.”

19. “Pentru a evita socurile electrice, nu agezati niciodata masina, nici cablul ori stecherul de alimentare in apa sau alte
lichide.”

20. ,Puterea maxima a lampii cu LED este de 0,25 W, tensiunea maxima este de 5 V CC; daca lampa cu LED este
defecta, nu trebuie sa folositi produsul, ci trebuie sa-I trimiteti imediat producatorului ori agentului de service pentru a
fi reparat sau Tnlocuit.”

21. ,Acordati atentie urmatoarelor aspecte pentru a evita ranirile:

- Scoateti din priza pedala de comanda a masinii atunci cand o lasati nesupravegheata.
- Scoateti din priza pedala de comanda a masinii Thainte de a efectua operatiuni de mentenanta.

,,ATE N -!-l E = Parti mobile - Pentru a reduce riscul de

raniri, opriti si scoateti din prizd masina Tnaintea operatiunilor de
service.

Tnchideti capacul inainte de a folosi magina.”

Nu utilizati masina de cusut sub lumina directa a soarelui, in
apropierea unei surse de caldura precum o plita, un fier de calcat, o
luménare sau orice alte obiecte fierbinti si nici Tn spatii unde
temperatura este ridicata.

in caz contrar, temperatura din interiorul masinii de cusut va creste
si/sau vinilul cablului de alimentare se poate deteriora, cauzand
incendii sau un soc electric.

,P ASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI"

+Acest produs este destinat uzului casnic sau unui scop echivalent.”

PEDALA DE COMANDA (numai in SUA si

Canada)
Utilizati Modelul KD-1902 Timpreun& cu aceastd magina de cusut.

ATENTIE - STECHERE POLARIZATE (numai
in SUA si Canada)

Aceastd magsind are un stecher polarizat (o lam& este mai lata
decét cealaltd). Pentru a reduce riscul de socuri electrice, acest
stecher este menit a se potrivi numai intr-un anume fel intr-o priza
polarizatd. Dacd stecherul nu se potriveste complet in priz4,
inversafi-l. Dacd tot nu se potriveste, contactafi un tehnician calificat
pentru a instala priza corespunztoare. Nu modificafi in niciun fel
stecherul.

Acest aparat este conform cu Directiva CEE
2004/108/CE privind compatibilitatea
electromagnetic a.

ELIMINARE:

Acest echipament este marcat cu simbolul de

reciclare. Nu eliminati acest produs ca degeu

municipal neselectat. Colectarea acestui tip de

deseuri trebuie realizata separat pentru ca

necesita un tratament special. (hnumai in Uniunea
I Europeana)
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Dimensiuni: 398 mm x 198 mm x 280 mm

Greutatea echipamentului: 5,9 kg

Tensiune nominala: 120 V, 220 - 230 V ~

Frecventa nominala: 50 / 60 Hz

Consum de putere nominal: 60 W

Temperatura ambientald de utilizare: Temperaturd normala
Nivelul acustic al zgomotului: mai putin de 72db(A)







IDENTIFICAREA COMPONENTELOR MA SINII

. Disc de tensionare a bobinatorului

. Ghidaj de fir

. Dispozitiv de ridicare a firului

. Capac frontal

. Ghidaj de fir

. Dispozitiv de taiere a firului

. Suport accesorii (Cutia accesoriilor)

. Bobinator

. Dispozitiv de reglare a infasurarii bobinei
10. Pivot mosor

11. Roata de mana

12. Disc de reglare a lungimii cusaturii

13. Comutator de alimentare

14. Fisa de conectare

15. Maneta

16. Levier pentru piciorusul presor

17. Placuta de identificare

18. Dispozitiv de infilare automata a acului
19. Ghidaj de fir al dispozitivului de infilare a acului
20. Ghidaj de fir

21. Surub al piciorusului presor

22. Ac

23. Capac al carligului

24. Bara a acului

25. Levier pentru eliberarea piciorusului presor
26. Surub al clemei acului

27. Piciorus presor

28. Graifer de antrenare

29. Placa de racord

30. Buton de eliberare a capacului carligului
31. Pedala de comanda

32. Manual de instructiuni
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1. BUTONUL PENTRU TENSIUNEA
FIRULUI SUPERIOR

Micsorati sau mariti tensiunea firului superior
utilizand acest buton. Cu cat numarul este mai
mare, cu atat mai mare este tensiunea.

2. LEVIERUL PENTRU PICIORUSUL
PRESOR

Exista trei pozitii ale piciorugului dumneavoastra
presor.

1. Coboréti piciorusul pentru a coase.

2. Ridicati levierul in pozitia de mijloc pentru a
introduce sau scoate materialul.

3. Ridicati-l in pozitia cea mai Tnaltd pentru a
schimba piciorusul presor sau pentru a scoate un
material gros.

3. SELECTORUL  TIPULUI  DE
CUSATURA

Pentru a selecta o cusatura, asigurati-va ca acul
se aflda in afara materialului, Tn pozitia cea mai
ridicata.

4. LEVIERUL PENTRU CUSATURI IN
SENS INVERS

Se recomanda inceperea si terminarea tivurilor
cu mai multe cusaturi Tn sens invers pentru
intarirea acestora. Atata timp céat apasati aceasta
maneta Tn timp ce coaseti, masina va continua sa
antreneze materialul in sens invers.

5. DISCUL DE REGLARE A LUNGIMII
CUSATURII

Lungimea cusaturii poate fi selectata cu usurinta
n concordanta cu grosimea si tipul materialului.
Modelele de cusaturi supra (elastice) pot fi

selectate rotind discul n pozitia B unde poate
fi realizata o reglare fina.



~ Comutator de
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% Comutator de alimentare
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(OPRIT) (PORNIT)

Pedala de comanda

MONTAREA MA SINIl DUMNEAVOASTRA

Tnainte de a utiliza masina pentru prima data, stergeti
eventualul surplus de ulei de pe suprafata placii de racord.

PEDALA DE COMAND A
Conectati stecherul pedalei de comanda la fisa masinii (1) si la
priza de perete (2), conform ilustratiei.

COMUTATORUL DE ALIMENTARE

Masina dumneavoastra nu va functiona decat atunci cand este
activat comutatorul de alimentare. Comutatorul controleaza atat
alimentarea, cét si iluminarea.

Atunci cand montati masina sau schimbati acele etc., masina
trebuie opritd si deconectata de la sursa de alimentare cu
energie.




ACCESORII

1. Piciorus pentru butoniere

2. Bobine

3. Ace

4. Capac al pivotului mosorului

5. Pivot vertical mosor

6. Rondele de pasla

7. Instrument de desfacut cusaturi/Perie
8. Surubelnita (mica)

9. Surubelnita

10. Capac impotriva prafului

-

Instrument de desfacu
cusaturi/Perie

~

t
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Canelura pentru retinerea @ Rondela de pasla

firului

Pivot vertical mosor

Canac al nivotului

PIVOTURILE MOSOARELOR

PIVOT ORIZONTAL PENTRU MOSOR destinat

mosoarelor cu fir normal

Asezati mosorul de ata pe pivot si fixati-l cu un capac pentru a
asigura o defilare neteda al firului. Daca pivotul mosorului are o
canelura pentru retinerea firului, acesta trebuie asezat la
dreapta.

PIVOT VERTICAL PENTRU MOSOR destinat

mosoarelor cu fir mare
Atasati pivotul mosorului. Asezati rondela de péasla peste
acesta. Asezati mosorul de ata pe pivotul respectiv.




INFASURAREA BOBINEI

1.

Agezati un mosor de ata pe pivotul pentru mosor.
Fixati-l cu capacul mosorului pentru a asigura o defilare
neteda a firului.

Treceti firul de pe mosor prin ghidajele de fir, conform
ilustratiei.

Trageti de capatul firului trecut prin gaura bobinei, conform
ilustratiei.

Tmpingeti bobinatorul in cea mai din stanga pozitie, daca nu
se afla deja acolo. Asezati bobina pe ax cu capatul firului
iesind din partea supericard a bobinei. Tmpingeti
bobinatorul spre dreapta pana auziti un clic. Tineti de
capatul firului.

Porniti magina de cusut. Firul pe care il tineti se va rupe
sau poate fi taiat cu o foarfeca. Bobina va inceta sa se
roteasca atunci cand este umplutd in totalitate. Tmpingeti
axul spre stanga pentru a scoate bobina.

10



11

INFILAREA FIRULUI BOBINEI

1.

Ridicati acul in pozitia cea mai Tnalta, invartind roata de
mana céatre dumneavoastra.

Scoateti capacul carligului.

Introduceti bobina si asigurati-va ca aceasta se roteste in
sensul invers al acelor de ceasornic.

Trageti firul prin orificiul (A) si apoi spre stanga.

Apasand usor cu un deget pe partea de sus a bobinei,
trageti firul prin orificiul (B) p&na ce auziti un clic si lasati
apoi aproximativ 15 cm de fir liber.

Reasezati capacul carligului pe placa de racord.




r/n| |'|'| |I II
Il I .
Mh ""' INFILAREA FIRULUI SUPERIOR

A. Ridicati levierul piciorusului presor.

B. Ridicati acul in pozitia cea mai Tnalta,
invartind roata de mana catre
dumneavoastra.

C. nfilati urmand pasii 1-5 conform ilustratiei.

12
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UTILIZAREA DISPOZITIVULUI DE INFILARE
AUTOMATA A ACULUI

Ridicati acul in pozitia cea mai Tnalta, invartind roata de mana
catre dumneavoastra.

1. Agatati firul de ghidajul pentru fir, conform ilustratiei.

2. Trageti In jos levierul, tindnd n acelasi timp de capatul firului.
3. Actionati levierul pana n pozitia maxima.

4. Ghidati firul in capatul cu cérlig si trageti-l in sus.

5. Repozitionati levierul iar acul va fi infilat automat.

6. Dafi drumul levierului si trageti de fir In directia opusa
dumneavoastra.

NOTA:

Pentru o nfilare usoara, este recomandat sa montati masina
pentru coasere dreapta (pozitie centratd) atunci cand utilizati
dispozitivul de nfilare a acului.




RIDICAREA FIRULUI BOBINEI
1.

Ridicati levierul piciorusului presor.

Tindnd cu mana stanga firul liber trecut prin ac, nvartiti o
datd roata de ména catre dumneavoastra cu méana
dreapta pana ce acul ajunge in pozitia cea mai inalta.

Trageti ugor firul superior in sus si ridicati firul bobinei, care
va aparea prin fanta placii de racord.

Trageti ambele fire, cel superior si cel al bobinei, impreuna
catre spatele masinii, pe sub piciorusul presor, lasand
aproximativ 15 cm de fir liber.

h‘f‘\"l’l‘l'_tl'l'mﬂ'lm'l"ﬂrl'l'l f:. =
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Levier pentru
piciorusul presor SCHIMBAREA PICIORU SULUI PRESOR

Asigurati-va ca acul este in pozitia ridicata. Ridicati levierul
piciorusului presor.
1. Ridicati levierul pentru eliberarea piciorusului presor pentru a

~ @ scoate piciorusul.
Levier pentru eliberarea o , o )
2. Asezati piciorusul dorit pe placa de racord, aliniind gaurile de

ac.

3. Coborati levierul piciorusului presor astfel incat suportul
acestuia sa se conecteze la piciorus.

+ Suport piciorus

A

ATENTIE

Deconectati intotdeauna masina de la sursa de
alimentare cu energie, scotand stecherul din priza.




R
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TRANSFORMAREA PENTRU COASEREA
MANECILOR LIBERE

Masina dumneavoastra poate fi utilizata fie ca suport plat, fie ca
model pentru méaneci libere.

Suportul de accesorii agezat in pozitie va ofera o suprafata de
lucru mare, ca model standard de suport plat.

Indepértand suportul de accesorii (trageti-l spre stanga pentru
a-l scoate, conform ilustratiei), masina se transforma fintr-un
model pentru coaserea manecilor libere.

16



TABEL AL SET ARILOR MASINII
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CUSATURA

DREAPTA Pozitie centrat

Pozitie stanga

ZIGZAG iIN TREI PUNCTE
OARBA

IMBINARE

COCHILIE

DECORATIVA

DREAPTA TRIPLA Pozitie centrata
Pozitie stanga
RIC-RAC

PANA

OVERLOCK DREAPTA

OS DE HERING

OVERLOCK STANGA

SUPER

BUTONIERA

3 )
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1. SELECTORUL CUSATURII

Na,1~11

A. Piciorus pt. B. Piciorus
zigzag pt.butoniera
/
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CUSATURA DREAPTA 3 1

Cusatura dreapta este cusatura utilizata cel mai des pentru

orice aspect al coaserii. Invatati metoda corecta
corespunzatoare masinii dumneavoastra urmand etapele de
mai jos.
1. SETARI

N

Selector cusatura - 2

Lungime cusatura-1-4

Tensiune fir - 5

Ridicati levierul de ridicare in pozitia cea mai Tnalta,
Tnvartind roata de mana catre dumneavoastra.

A Dispozitiv de ridicare a firului

B Buton pentru tensiunea firului superior
C Selector cusatura

D Roata de mana

E Buton pentru lungimea cusaturii

F Levier pentru cusaturi in sens invers
G Comutator de alimentare

H Levier pentru piciorusul presor

2. Trageti ambele fire pe sub piciorusul presor catre spatele
masinii.

3. Asezati materialul sub piciorusul presor si coboréati levierul
piciorusului presor.

4. Tnvartiti roata de mana catre dumneavoastra pana ce acul
patrunde in material.




5. a. Incepeti s& coaseti, apasand pedala de comanda cu
piciorul.

b. Ghidati usor materialul cu ajutorul mainii.

c¢. Atunci cand ajungeti la capatul materialului, opriti masina
dand drumul pedalei de comanda.

6. a. Invartiti roata de mana pentru a ridica acul.
b. Ridicati piciorusul presor actionand in sus levierul.

c. Utilizati dispozitivul de taiere a firului de pe cutia frontala
pentru a taia excesul de fire.

d. Trageti ambele fire pe sub si catre spatele piciorusului
presor, lasand 10 cm de fir liber.

20
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Levier pentru
cusaturi in sens
invers

LEVIERUL PENTRU CUSATURIIN
SENS INVERS

Se recomanda Tinceperea sau terminarea
tivurilor cu mai multe cusaturi Tn sens invers
pentru Tntarirea acestora. Atat timp céat apasati
aceastd maneta in timp ce coaseti, magina va
continua sa antreneze materialul Tn sens invers.
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COASEREA UNUI MATERIAL GREU

Atunci cand coaseti un material greu, varful piciorusului presor
tinde sa se ridice si este posibil ca alimentarea cu material sa
nu fie realizata omogen.

1. Ridicali piciorugul presor.

2. Apasénd butonul de pe partea dreapta a piciorusului
presor, coborati-I.

3. Piciorusul presor este blocat ntr-o pozitie orizontala iar
materialul va fi alimentat fara Tncretituri. Butonul va fi
eliberat automat dupa realizarea catorva cusaturi.




Parte corecta

Tensiune bine
echilibrata
5
|e

Parte gresita

Cusatura
= superioara este Firele se opresc pe partea corecta Micsorati
Fir superior prea stransa tensiunea

Fir bobina~~

;

, Cusatura
superioara este Firele se opresc pe partea
prea slaba gresita Mariti

tensiunea

REGLAREA TENSIUNII FIRULUI PENTRU
CUSATURA DREAPTA

Aspectul frumos al cusaturilor dumneavoastra este determinat
in mare parte de tensiunea echilibratda a firelor superior,
respectiv al bobinei. Tensiunea este bine echilibrata atunci
cand aceste doua fire ,se opresc” Tn mijlocul straturilor
materialului pe care 1l coaseti.



TABEL CU INFORMA TII REFERITOARE LA AC, FIR $I MATERIAL

Utilizati ace standard. Dimensiunea acului dumneavoastra trebuie sa se potriveasca
cu dimensiunea firului si ambele trebuie sa se potriveasca cu materialul.

Pentru coaserea normala, trebuie utilizate aceeasi dimensiune si acelasi tip de fir in
cazul bobinei precum gi Tn cazul partii superioare a masinii.

Nu utilizati niciodatd un ac indoit sau bont.

Pentru o coasere reusita a materialelor elastice utilizati ace pentru cusaturi elastice.

Dimensiune fir

Dimensiune ac

Material

Bumbac 60 - 100
Sintetic
Brodare cu masina

Ac pentru cusaturi elastice

Toate materialele elastice.

Bumbac 70
Sintetic Bumbac transparent, matase
Matase A sau sintetica, dantela fina, batist, rips.
Brodare cu masina 80
Bumbac de greutate medie,
Bumbac 60 - 80 80 sintetice de greutate medie,
Mercerizat 50 - 60 Sau poplin, material bumbacos, panza
Sintetic 90 cadrilata, catifea, confectii din lana
usoara, panza de in.
Bumbac 30 - 60 Bumbac de greutate mare,
Mercerizat pentru regim 100 confectii din lana de greutate

greu

medie pana la mare, dril.

24
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Suprafata plata

Partea plata a
acului

Verificarea acului

In cazul unui ac bun veti obtine un spatiu liber uniform intre manerul acului si
suprafata plana, pe toata lungimea.

Nu utilizati un ac care prezinta o indoitura sau un punct bont.

25




Partea plata -~

~—T] 'ﬁ “«
VY " Partea plata in
/ directia opusa dvs.

SCHIMBAREA ACULUI

1. Ridicati bara acului in pozitia cea mai Tnalta, invartind roata de mana catre
dumneavoastra.

2. Slabiti surubul clemei acului rotindu-l spre dumneavoastra.
3. Scoateti acul tragandu-I in jos.

4. Introduceti noul ac in clema acului, cu partea plata orientata spre partea opusa
dumneavoastra.

5. Tmpingeti acul in sus pana in pozitia maxima.

6. Strangeti ferm surubul clemei acului cu surubelnita.

A

ATENTIE

Deconectati intotdeauna masina de la sursa de
alimentare cu energie, scotand stecherul din priza.
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COASEREA IN ZIGZAG ?

2

27

Buton pentru tensiunea firului Indicator cus atur a

Parte corecta

Firul superior poate iesi pe partea
gresita in functie de fir, material si viteza
de coasere, dar firul bobinei nu trebuie

T r 2z
Sa iasa niciodatd prin partea superioara
a materialului.

-

Buton pentru lungimea
cus aturii
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Nr. 1~11
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CUSATURA SATINATA

Aceasta este 0 cusatura atragatoare, cu distantare apropiata,
utilizatd pentru appliqué, cusaturi de intarire etc. Slabiti usor
tensiunea firului superior pentru cusatura satinata.

Pentru a evita cutele, utilizati o intaritura de hartie igienica sau
de captuseala intermediara pentru materialele transparente.
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ZIGZAGUL IN TREI PUNCTE

Aceasta este o0 cusatura rezistenta deoarece, asa cum
sugereaza chiar numele acesteia, realizeaza mai multe cusaturi
scurte acolo unde zigzagul normal realizeaza doar una.

Din acest motiv este foarte recomandata pentru acoperirea
tuturor tipurilor de materiale.

De asemenea, este ideala pentru repararea rupturilor, peticire,
coaserea materialelor de prosop si atasarea unui elastic plat.

La lungimea 0 a cusaturii, zigzagul 1n trei puncte realizeaza o
excelenta intaritura.
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@

Material de greutate medie pana la
mare

Parte gresita

Parte gresita

@

@

Material subtire

Parte gresita

3

CUSATURA OARBA &

Mai 1ntéi, finisati marginile brute. Acest lucru 1l faceti
indoindu-le spre dedesubt in cazul materialelor fine si
acoperindu-le in cazul celor cu greutate medie pana la
mare.

Apoi, intoarceti tivul in sus péana la latimea necesara,
apasati-l si fixati- in pozitie cu ace de gamalie.

Acum, indoiti materialul conform ilustratiei.

Asezati materialul sub piciorusul presor cu Tindoitura
materialului pozitionata astfel incat acul sa strapunga foarte
putin Tndoitura atunci cand acul se deplaseaza la stanga.
Folositi butonul pentru latimea cusaturii pentru a regla cu
exactitate pozitia acului.




4. Atunci cand este gata, cusatura este aproape invizibila pe
partea corecta a materialului.
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IMBINAREA 7

Aceasta este o cusatura decorativa populara (utilizatda pentru maneci si partile din fata ale
bluzelor si rochiilor). Pentru a imbina doua bucati de material separate, lasati un mic spatiu intre
acestea.

Pentru a pregati materialul:

Indoiti spre dedesubt partile cusute cat permite cusatura respectivd si presati-le. Tnsailati
marginile Tndoite pe un servetel de héartie cu un spatiu de aproximativ 0,3 cm fintre acestea.
Coaseti peste partea de 0,3 cm, prinzdnd cu acul foarte putin din ambele indoituri ale
materialelor. Indepartati insail&turile si hartia; presati.
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CUSATURA IN FORMA DE COCHILIE "

Cusatura Tn forma de cochilie este destinata coaserii si
acoperirii materialelor simple, fine printr-o singura operatiune.
De asemenea, pe lenjerie si alte confectii are ca rezultat un tiv
delicat in forma de cochilie.

COASERE SI ACOPERIRE INTR-UN SINGUR PAS
Asezati partile corecte ale materialului impreuna si pozitionati-le
sub piciorusul presor astfel incat partea in zigzag a cusaturii sa
se coasa chiar peste marginea bruta.

INDOITURI IN FORMA DE COCHILIE

Tndoiti spre dedesubt marginea bruta si presati-o.

Asezati materialul cu partea corecta Tn sus, astfel incat partea
Tn zigzag a cusaturii sa se coasa chiar peste marginea Tndoita,
tragand materialul spre interior in forma unei cusaturi tip
cochilie. Taiati materialul in exces Tn apropierea liniei cusaturii.
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1, 3 CUSATURA DREAPTA TRIPLA
2 CUSATURA RIC-RAC
4 CUSATURA IN FORMA DE PANA
5, 11 CUSATURA OVERLOCK
7 CUSATURA IN FORMA DE OS DE HERING

CUSATURILE ELASTICE

Cusaturile elastice sunt destinate, in
principal, pentru a fi utilizate pe tricotaje sau
materiale elastice, dar pot fi utilizate si n
cazul materialelor obignuite.

REGLAREA ECHILIBRULUI
CUSATURII ELASTICE

Butonul pentru lungimea cusaturii/cusaturi
supra (elastice) trebuie sa fie pozitionat la

marcajul E in cazul majoritatii materialelor.
In functie de tipul materialului utilizat, este
posibil sa& fie nevoie sa reglati acest buton
pentru a potrivi cusaturile Tnainte ale coaserii
materialelor elastice cu cusaturile n sens
invers. Daca cusaturile sunt prea slabe, rotiti

butonul n pozitia E; daca cusaturile se

suprapun, rotiti butonul in pozitia E .
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CUSATURA DREAPTA TRIPLA i i

Cusatura dreapta tripla este mult mai rezistenta decéat o cusatura
dreapta obisnuita deoarece se opreste de trei ori - ihainte, Thapoi si
Tnainte.

Se potriveste Tn special pentru intarirea cusaturilor de pe articolele
sportive din materiale elastice si non-elastice si pentru cusaturile
curbate supuse unei mari solicitari.

Utilizati acest tip de cusatura si pentru a coase revere, gulere si
mansete cu scopul de a le da confectiilor o finisare profesionista.

CUSATURA RIC-RAC Eg

Ric-rac este 0 metoda rapida de finisare a
unei margini brute si oferd o cusatura
superioara  decorativa realizata  printr-o
singura operatiune. Este ideala pentru tivirea
gulerelor, a gaurilor manecilor, a mansetelor si
manecilor.

CUSATURA IN FORMA DE PANA a

Aspectul placut al acestei cusaturi i permite
sa fie utilizata pentru cusaturi superioare sau
pentru atasarea dantelei ori a aplicatiilor
intermediare atunci cand realizati lenjerie
sau centuri.
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CUSATURA OVERLOCK g g

Este acelasi tip de cusatura utilizata n industria confectiilor pentru
realizarea articolelor sportive - formeaza si finiseaza cusatura in aceeasi
etapa.

Este foarte eficienta pentru repararea marginilor brute sau uzate ale
confectiilor mai vechi.

35

7
CUSATURA IN FORMA DE OS DE HERING $

Este o cusatura flexibila utilizata pentru Tmbinarea
bucatilor de material si pentru brodat.
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MODELE DE BRODERIE DECORATIV A SFATURI PENTRU COASEREA MODELELOR
Masina dumneavoastra va realiza o gama larga de 1. Reallizati intotdeauna un model de incercare pe o bucata din materialul pe care planuiti sa-| folositi.
frumoase modele tip broderie decorativa, precum cele 2. Incepeti cu o bobina plina si fir suficient pe mosor pentru a nu raméne fara fir in mijlocul modelului.
ilustrate pe panoul ce indica tipul cusaturii. 3. Micsorati usor tensiunea firului superior.
4. In cazul unui material foarte subtire, utilizati o Tntaritura dintr-un servetel de hartie sau organdi, care
Selectati pur si simplu modelul dorit si treceti la coaserea poate fi taiata ulterior.

acestuia; modelul va fi realizat automat. Efectul final al
fiecarui model va depinde de setarea lungimii cusaturii.
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Lungimea cusaturii

A o

Piciorus pentru
butoniera

COASEREA BUTONIEREI

Marcati cu grijd lungimea butonierei pe articolul de confectie
respectiv. Asezati materialul cu butoniera marcatd sub
piciorusul pentru butoniere. Glisati piciorusul spre Tnainte astfel
incat acul sa strapunga materialul la Tnceputul butonierei
(partea de sus).




PROCEDURA

="

It

Realizati 4 sau 5 cusaturi de intérire.

/
—

L 3 ]
@ Coaseti Tnainte pana la capatul marcajului butonierei.
Opriti-va la cusatura din stanga si ridicati acul.
-
—J
@ Realizati 4 sau 5 cusaturi de intarire. Opriti-va la
cusatura din dreapta si ridicati acul.
1]
-

~]~

]

—
| B |
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Coaseti invers pana la capatul marcajului butonierei.
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Proptea

Mai mult3
densitate

-

Mai putina
densitate

LY v,

BUTONIERELE SNURUITE

Agatati snurul de umplutura (fir pentru crogetat sau snur pentru butoniere) de proptea si trageti de
ambele capete ale snurului spre Tnainte, pe sub piciorus.

Coaseti butoniera astfel incat zigzagul sa apara peste snur.

Atunci cand ati terminat, dati drumul snurului de pe proptea, trageti capetele snurului spre Tnainte
si taiati lungimea suplimentara.

39

REGLAREA LUNGIMII (DENSITATII) CUSATURII

Puteti modifica densitatea cusaturii dupa cum preferati, regland
lungimea cusaturii din zona butonierei marcata pe butonul pentru
lungimea cusaturii.
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TNTRETINEREA MASINII DUMNEAVOASTRA

Pentru a va asigura cad magina dumneavoastra functioneaza cel
mai bine posibil, este necesar sa pastrati intotdeauna toate

piesele curate.

Opriti si deconectati Tntotdeauna magina de la sursa de

alimentare cu energie, scotand stecherul din priza.

Curatarea graiferelor de antrenare si a zonei suveicii

1. Ridicati acul in pozitia cea mai Tnalta.
2. Scoateti placa de racord (1).

3. Scoateti carcasa bobinei (2).
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4. Curatati graiferele de antrenare si zona suveicii cu ajutorul
unei perii.
NOTA: Puneti o picaturd de ulei pentru masini de cusut pe
canalul suveicii, aga cum este indicat de sagetile
A.

5. Reasezati carcasa bobinei cu iesitura (3) pozitionata contra
arcului (4). Reagezati placa de racord.

Curatarea masinii de cusut si a pedalei de comand a

Dupa utilizare, pastrati curate magina de cusut si pedala de
comanda. Utilizati bucati de p&nza uscate pentru a indeparta
praful de pe masgina de cusut si pedala de comanda.

NOTA: Utilizati bucati de panza uscate pentru a evita socurile
electrice.



TABEL DE VERIFICARE IN CAZ DE PROBLEME IN FUNC TIONARE

PROBLEME GENERALE

Masina nu coase.

* Pedala de comanda nu este conectata (consultati pagina 7).

* Comutatorul de alimentare este oprit. - Actionati comutatorul.

Masina se blocheaza/loveste.

* Se prinde fir in suveica. - Curatati suveica (consultati paginile 38 - 39).
* Acul este deteriorat - Tnlocuiti acul (consultati pagina 25).

Materialul nu se misca.

* Piciorusul presor nu este coborat - coborati piciorusul presor.

* Lungimea cusaturii este setata la 0. - Setati-o de la 1 la 4.

PROBLEME LA COASERE
Masina sare cusaturi.
* Acul nu este Tmpins pana sus de tot n clema acului (consultati pagina 25).
* Acul este Tndoit sau bont. - Tnlocuiti acul (consultati pagina 25).
* Magina nu este infilata corect (consultati pagina 12).
* Firul este prins Tn suveica. - Curatati suveica (consultati paginile 34 - 35).
Cusaturile sunt neregulate.
* Dimensiunea acului nu este corecta Tn raport cu firul si materialul (consultati paginile 23 - 24).
* Masina nu este infilata corect (consultati pagina 12).
* Tensiunea firului superior este prea slaba (consultati pagina 22).
* Materialul este tras sau impins contra actiunii de alimentare a maginii.
- Ghidati-l usor.
* Bobina nu a fost infasurata in mod uniform. - Infasurati din nou bobina.
Se rupe acul.
* Materialul este tras sau impins contra actiunii de alimentare a maginii.
- Ghidati-I ugor.
* Dimensiunea acului nu este corecta Tn raport cu firul si materialul (consultati paginile 23 - 24).
* Acul nu este Tmpins pana sus de tot Tn clema acului (consultati paginile 23 - 24).

PROBLEME CU FIRUL

Firul se aduna.

* Firele superior si cel al bobinei nu au fost trase n spate pe sub piciorusul presor inaintea Tnceperii cusaturii.
- Trageti aproximativ 15 cm din ambele fire in spate pe sub piciorusul presor si tineti-le

pana ce se formeaza cateva cusaturi.

Se rupe firul din ac.

* Magina nu este infilata corect (consultati pagina 12).

* Tensiunea firului superior este prea stransa (consultati pagina 22).

* Acul este indoit. - nlocuiti acul (consultati pagina 21).

* Dimensiunea acului nu este corecta Tn raport cu firul si materialul (consultati paginile 23 - 24).

Se rupe firul bobinei.

* Carcasa bobinei nu este nfilata corect (consultati pagina 11).

* Se acumuleaza scame in carcasa bobinei sau Tn suveica. - Indepértati scamele (consultati paginile 34 - 35).
Materialul face cute.

* Tensiunile firelor superior si al bobinei sunt prea stranse. - Reglati tensiunile firelor (consultati pagina 22).

* Lungimea cusaturii este prea mare pentru materialul transparent sau subtire respectiv. - Micgorati lungimea cusaturii.
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